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Zoje ZJC2500, ZJC2503 instrukcja obstugi

WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie korzysta¢ z
urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢ nieza-
wodnos¢ i trwato$¢ urzgdzenia. Instrukcja obstugi musi by¢é zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze
by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji
obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzyt-
kowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pradem elektrycznym lub ryzyko skaleczenia stosuj
sie do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzgdzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do
ktérego dostarczany jest tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Uwazaj na ubidr. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy moga zosta¢ zaczepione przez ruchome elemen-
ty maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub os6b o ograniczonej sprawnosci
psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny:
jest to napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos$¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj ac uwag € na ochron e
przeciwpora zeniow 3.

Jesli musisz uzywac przedituzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci posiadajgce uziemienie.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g by ¢ wykonywane przez wykwalifikowane-
go elektryka.

Przed przyst apieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagro-
zenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wiozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak igta, igielnica, naprezacz nici,
szarpacz nitki, chwytacz.

Wytacz maszyn e przed: odchyleniem gtowki, demonta Zzem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem igty,
monta zem oprzyrz gdowania, wymian g szpulki lub b ebenka.
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Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowo$¢ w funkcjonowaniu maszyny, wytgcz jg natychmiast i powiadom mechani-
ka lub przetozonego. Po skohczonej pracy wylgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odtgcz ma-
szyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgce;j.

Ta maszyna nie jest zabawka!

Mamy nadzieje, ze bedziecie z przyjemnoscig korzysta¢ z maszyny przez diugi czas.

Interloki ZOJE, modele ZJC2500, ZJC2503 sg wysokoobrotowymi maszynami szwalniczymi, przeznaczonymi do szy-
cia tkanin, dzianin oraz innych materiatow elastycznych.

Uwagal
Maszyny nie nalezy uzywac do innych celéw i materiatéw, niz te, do ktérych zostata przeznaczona.

Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowac trwate
uszkodzenia urzgdzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogéinymi zasadami bezpieczen-
stwa oraz instrukcjg konserwaciji.
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Smarowanie
Napenij miske olejowg olejem do maszyn szybkoobrotowych Spirit 2.

Olej zostat usuniety przed wysytkg maszyny. Usun nakretke (A) i napetniaj miske olejem, az osiggnie on poziom pomiedzy linia-
mi L i H na skali poziomu oleju.

Sprawdzaj poziom oleju kazdego dnia i uzupetniaj go jesli spadnie ponizej linii L.

Przed rozpoczeciem pracy lub gdy maszyna nie jest uzywana przez kilka tygodni — nasmaruj igielnice.

Wymiana oleju Wymiana filtra oleju Smarowanie i chtodzenie nici
Poluzuj wkret (D) i wylej caly olej ze zbiornika.  Maszyna wyposazona jest w filtr oleju. Wypetnij zbiornik (1) i (2) olejem
Po zakonczeniu operacji dokre¢ wkret. Filtr nalezy czysci raz w miesigcu. Silikonowym (Spirit 37),

Aby wydtuzy¢ zycie maszyny, pierwszej Jesli zachodzi taka potrzeba — wymien zapobiegnie to zrywaniu nici.
wymiany oleju dokonaj po 4 tygodniach, a filtr.

nastepnie zmieniaj olej przynajmniej raz w

roku

%@Q@

® ©)

Wymiana i mocowanie igiet w maszynie

Wylgcz maszyne.

Ustaw igielnice w gérnym martwym potozeniu.
Poluzuj wkret (1).

Umies¢ igte w uchwycie dociskajgc jg do oporu tak,
aby dtugi rowek iglty byt zwrécony w kierunku operatora 9

maszyny. /
Dokrec¢ wkret.
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Nawlekanie nici
W celu nawleczenia nici kieruj sie ponizszym diagramem.

Regulacja napr ezenia nici

Naprezenie nici powinno by¢ dostosowane odpowiednio do szyte-
go materiatu,

do uzywanych nici i zastosowanego rozstawu.

Aby zwiekszy¢ naprezenia przekrecaj pokretto w kierunku zgod-
nym

z ruchem wskazéwek zegara.

Aby zmniejszy¢ napiecie zastosuj odwrotng zasade.
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Regulacja podci agacza nici

Gdy igly znajdujg sie w gornym, martwym potozeniu podciggacz nici powinien byé w pozycji rownolegtej do toza maszyny.
Aby lub zmniejszy¢ napiecie poluzuj wkret B. Przesuh naprezacz w kierunku X, aby zmniejszy¢ naprezenie, w kierunku Y,
aby zwiekszy¢

Regulacja stopki dociskowej

Poluzuj $rube (1) i przekre¢ stopke (2) w prawo lub w lewo, tak aby igly
przechodzity centrycznie przez otwory w stopce.
Dokre¢ srube.

Regulacja dlugo sci $ciegu

Abt wyregulowa¢ dtugosc¢ Sciegu poluzuj nakretke
nr 1, a nastepnie ustaw dzwignie nr 2 w wybranej
pozycji i ponownie dokre¢ srube nr 1.




Regulacja mechanizmu ré znicowego

Wspotczynnik mechanizmu réznicowego jest nastawiany w granicach:

1: 0,7 do 1:1,6

Otwoérz pokrywe cylindra, odsun gumowa uszczelke. Za pomocg klucza imbusowego poluzuj $srube (2). Przesun dzwignie (1) w gére
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lub w dét. Aby zmarszczy¢ materiat przesun dzwignie w gore, aby rozciggng¢ materiat przesun dzwignie w doét. Dokre¢ $rube nr 2.

Regulacja docisku stopki

Poluzuj nakretke (A).

Za pomocg pokretta (B) odpowiednio zwieksz lub zmniejsz docisk stopki.

Obracajgc pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zwiekszasz docisk,

a zmniejszasz stosujgc odwrotng zasade.

Zmiana rozstawu

Uchwyt Ptytka Trans Trans-
MODEL . _wy . .y porter Stopka Rozwidlacz | Chwytacz igta
igiet $ciegowa porter e .
réznicowy
ZOJE 2JC2500, 10011608 | 10012291 | 10012837 | 10012863 | 10014315
ZJC2503 Uy 128
10011662 10012780 GAS
OPCJONALNIE 10011266 | 10010362 | 10012877 | 10014447 | 10014105

ROZSTAW: 6.4 MM
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Regulacja dolnego no za ruchomego

1. Przesun dolny néz ruchomy w lewo.

2. Kiedy odlegtos¢ miedzy czubkiem (2) dolnego noza
ruchomego (1) | prawy koniec chwytacza (5) wynosi is
12mm. Wyréwnaj koncéwke (2) noza ruchomego o
1/3 maksymalnej wysokosci chwytacza (5).

3. Poluzuj wkret (3) | przesun uchwyt noza ruchomego
(4), aby wyregulowa¢ koncéwke noza ruchomego,
przesuwajac go w gore lub doét.

4. Po wyregulowaniu noza, dokre¢ wkret (3) .

Regulacja dolnego obcinania nici

12mm

ODDOD

1. Poluzuj wkret (9) | przesun blokiem regulacji wysokosci
(10)aby wyregulowa¢ odlegtos¢ pomiedzy dotem noza
ruchomego a gorg chwytacza na 0~0.1mm.

2. Sprawdz czy nosnik noza ruchomego i uchwyt noza
statego dzialajg gtadko zanim dokrecisz srube (9). Jesli
efekt nie jest zaodwalajgcy powtorz catg operacije raz
jeszcze.

3. Poluzuj wkret (6), przesun nosnik noza ruchomego |
uchwyt noza statlego w lewo, az dotknie on dolng blokade
obcinacza (7).

4. Dokre¢ wkret (6) po wyregulowaniu odlegtosci pomiedzy
nosnikiem nozg ruchomego a dolng blokadg obcinacza na
0.05mm~ 0.1 mm .

0~0.1mm

0.05mm~0.1mm




Regulacja elektromagnesu

Aby wyregulowac¢ punkt wyjsciowy obcinacza poluzuj
Sruby (1), (2) i dostosuj przeswit pomiedzy nozem
stalym a chwytaczem na 1-1,5 mm. Nastepnie dokre¢
Srube.

Aby podtgczy¢ dzwignie naprezacza dostsosuj
przeswit (A) 0~0.1mm, a przeswit (B) na ok. 1~2mm,
nastepnie dokre¢ $rube (4).

Regulacja wyt gcznika bezpiecze nstwa

Poluzuj wkrety (5) i (6) aby dostosowaé pozycje wytacz-
nika bezpieczenstwa. Dokre¢ sruby (wytgcznik musi byé
wylgczony podczas catej operacji)

Zoje ZJC2500, ZJC2503 instrukcja obstugi
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Pozycja dolnego obcinacza

e == | @

DD D= e .
Wyréwnaj krawedz dolnego noza ruchomego (1) z s \\ @
krawedzig uchwytu noza statego, nastepnie dokrec @{
Srube.

Pozycja no za statego i no za ruchomego

Wyréwnaj czubek noza statego z czubkiem noza ruchomego.

Kiedy dolny néz ruchomy jest w prawym martwym punkcie, dos-
tosuj n6z staly z czubkiem noza ruchomego na 0k.0.5
mm-~1.0mm. Nasteonie dokre¢ wkret (10).

0.9mm~1.0m
QO D Iem—

Regulacja podno $nika stopki

1. Poluzuj wkrety.

2. Zgodnie z wymagang wysokoscig dostosuj podnosnik stopki.
3. Dokre¢




Monta z obcinacza nici gornej (przeplotu goérnego)

Zdemontuj ostone igty.

Zoje ZJC2500, ZJC2503 instrukcja obstugi

W celu zamontowania obcinacza odkre¢ dwie $ruby znajdujgce sie na pokrywie bocznej gtowicy (z lewej strony), przytéz obcinacz.
Dokre¢ sruby. Przewdd zasilajgcy poprowadz z tytu gtowicy i poditgcz do gniazda znajdujgcego sie pod obcinacza.

Wazne: obcinacz nici gérnej i odrzutnik nie moga pracowac jednoczesnie.

Regulacja pozycji skoku no za ruchomego i no za statego

1. Odlegto$¢ pomiedzy czubkiem (1) gérnego noza ruchomego a
krawedzig noza statego wynosi 0.5 mm.

2.Kiedy gorny n6z ruchomy jest w swojej najnizszej pozycji, od-
legto$¢ miedzy czubkiem (1) gérnego noza ruchomego a najnizej
potozong koncéwka gérnego noza statego wynosi 14.5 mm.

3. Poluzuj wkret (10) | przesun odpowiednio gérny uchwyt obcinac-
za (9).

4. Nitka rozwidlacza musi by¢ zacis$nieta przez gorna sprezyne |
go6rny néz ruchomy zanim nastgpi ciecie

5. Poluzuj wkret (5) | obré¢ wkret (6) aby dostosowa¢ odpowiednio
naprezenie sprezyny gornej klamry.

6. Poluzuj wkret (7), (8) aby dostosowac wysokos¢ | kierunek
go6rnego obcinacza nitki (prawo/lewo). Dokre¢ $ruby (7), (8) po
zaakceptowaniu regulacji.

0.5mm
14.5mm

10
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Monta z odrzutnika nitki

Aby zamontowac¢ odrzutnik nitki nalezy zdemontowaé przeplatacz i prowadnik nici gérnej. Montujgc odrzutnik pamietaj, aby zde-
montowaé réwniez obcinacz nici gérnej (przeplotu gérnego) znajdujacy sie po lewej stronie maszyny. Po zamontowaniu i dokonaniu
regulacji odrzutnika podtgcz przewdd zasilajgcy do gniazda znajdujgcego sie pod elektromagnesem obcinacza nici.

Regulacja odrzutnika nitki

Igielnica powinna znajdowac¢ sie w swojej gornej pozycji
1. Wysokos$¢ odrzutnika nici:

Poluzuj wkret (1) uchwytu odrzutnika nici. Przesun dzwig- //
nie odrzutnika(A) tak aby znajdowat sie w swoim lewym 0 /
martwym punkcie. Lewy punkt startowy jak na rysunku [ O s
(1). Dostosuj wysokos$¢ odlegtosci pomiedzy pomiedzy ) 1 | ]@ 2 ff"
koncoéwka chwytacza odzrutnika (B) a koncéwka lewej AV Al O
igly na 0.1 mm.(Rys.2) \ e

o]

o S~

2. Kierunek odrzutnika nici

Poluzuj wkret (2) uchwytu odrzutnika nici. Nastepnie dos-

tosuj odlegtos¢ pomiedzy koncéwka chwytacza odrzut-

nika a srodkiem lewej igty do 9 mm (patrz rys.3). Poluzuj

wkret (3) uchwytu odrzutnika nici. Nastepnie dostosuj

odlegtos¢ pomiedzy czubkiem chwytacza (B) odrzutnika

nici i tylng strong czubka igly na 0.3mm-~ 0.8mm (rys. 2). Rys. 1

Rys. 3

11



Zapytaj swojego dostawce o:

Igta do maszyny, z czubkiem dopasowanym do szytego materiatu:

R - Okragtly, standardowy czubek do wigkszosci tkanin
SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede wszystkim do deli-
katnych dzianin o duzej gestosci oczek, wykonanych z cienkiej

przedzy.

SUK - Okragtly czubek, ze srednig kulka, stosowany do grub-
szych dzianin, a takze materiatldw elastycznych.

SPIRIT 2

Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny, neutralny w kon-
takcie z tworzywami sztucznymi. Idealny do smarowania maszyn do
szycia, igiet i krzywek dziewiarskich oraz innych mechanizmoéw precy-
zyjnych w przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla przemystu tekstylnego.
Stuzy do preparacji nici i przedzy, smarowania igiet dziewiarskich.
Poprawia tzw. szwalnos¢ nici, redukujac ich zrywanie, skrecanie, a
takze temperature igty podczas szycia. Bezbarwny i bezwonny.

TWEE
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